Таблица 1

	Величины штрафных баллов за отдельные ошибки и недостатки 
 выполнения чертежа детали

	Перечень основных ошибок (О) и недостатков (Н)
	Обозначение О и Н
	Штрафные баллы

	При выполнении изображений
	 
	 

	основные виды на чертеже расположены не по ГОСТ 2.305-68
	И1
	4

	отсутствует проекционная связь изображений или отдельных фрагментов на разных видах
	И2
	1

	типы изображений (главный вид) выбраны нерационально
	И3
	3

	количество изображений превышает достаточное для выявления формы и размеров детали
	И4
	2

	не обозначен вид, не находящийся в непосредственной проекционной связи
	И5
	3

	нет разрезов, поясняющих внутренние поверхности детали
	И6
	5

	отсутствуют или неправильно выполнены отдельные формообразующие элементы
	И7
	3 за каждый

	показаны лишние формообразующие элементы
	И8
	2

	у симметричных деталей отсутствует или неверно построена ось симметрии
	И9
	1

	у отдельных отверстий нет центровых линий
	И10
	1 за каждое

	не отмечено положение секущей плоскости,  не совпадающей с плоскостью симметрии детали 
	И11
	2

	отсутствует отдельные надписи, обозначающая вид, разрез или выносной элемент
	И12
	2 за каждую

	отдельные тонкие линии переходов на видах не показаны
	И13
	1 за каждую

	на участках с резьбой не показаны отдельные фаски
	И14
	1 за каждую

	линии обрыва на отдельных выносных элементах не ограничены сплошной волнистой линией
	И15
	1 за каждую

	в отдельных плоскостях отсутствуют осевые линии 
	И16
	3 за каждую

	в отдельных плоскостях неправильно расположены осевые линии 
	И17
	2 за каждую

	в отдельных плоскостях показаны лишние осевые линии 
	И18
	1 за каждую

	отдельные  буквенные обозначения (видов, разрезов и т. д.) выполнены с отдельными нарушениями присваивания в алфавитном порядке без повторения  и, как правило, без пропусков
	И19
	2 за каждое

	отдельные выносные элементы не расположены возможно ближе к соответствующему месту на изображении детали 
	И20
	1 за каждый

	прочие отдельные ошибки или недостатки
	И21
	1 за каждый

	При построении аксонометрической проекции:
	
	

	изображения отдельных резьбовых гнезд не соответствуют заданию
	А1
	5


	различное расположение детали относительно осей в прямоугольных и аксонометрической проекциях
	А2
	4

	вырез расположен неправильно
	A3
	3

	не показаны или неправильно выполнены отдельные элементы изображения
	А4
	1 за каждый

	отсутствуют или неправильно показаны осевые линии в отдельных плоскостях
	А5
	1 за каждую

	наклон линий штриховки не соответствует ГОСТ 2.317-69
	А6
	4

	показаны отдельные невидимые участки осевых линий
	А7
	1 за каждый

	тонкие линии отдельных переходов не показаны
	А8
	1 за каждый

	прочие отдельные ошибки или недостатки
	А9
	1

	При нанесении размеров:
	
	

	отдельные размеры не учитывают требования ГОСТов 6636-69; 10549-80;11284-67 и. т. д.
	Р1
	1 за каждый

	отдельные выносные линии пересекаются с размерными линиями или числами 
	Р2
	1 за каждую

	расстояние между размерной линией и линией контура менее 10 мм
	Р3
	1

	расстояние между параллельными размерами линии менее 7 мм,
	Р4
	1

	отдельныe размеры не указаны или указаны неправильно
	Р7
	1 за каждый

	отдельныe размеры не подлежат контролю
	Р8
	1 за каждый

	указаны лишние размеры
	Р9
	1 за каждый

	прочие нарушения требований ГОСТ 2.307-2011
	Р10
	1 за каждое

	При оформлении основной надписи и технических требований:
	
	

	отсутствие или неправильная запись наименования изделия
	Н1
	3

	не заполнены или неправильно заполнены отдельные графы основной надписи
	Н2
	1 за каждую

	место расположения надписей в графах выбрано неверно
	Н4
	2

	нарушение правил записи технических требований
	Н5
	1


Таблица 2 

	Величины штрафных баллов за отдельные ошибки   и  недостатки  выполнения   аксонометрии сборки и местного разреза соединения стандартными изделиями

	Перечень основных ошибок (О) и недостатков (Н)
	Обозначение О и Н
	Штрафные баллы

	При выполнении аксонометрического изображения:
	 
	 

	выбор главного вида не соответствует требованиям ГОСТов 2.305-68 и 2.317-69
	И1
	5

	вырез  через крепежные детали отсутствует
	И2
	8

	вырез через крепежные детали расположен или выполнен нерационально
	И3
	4

	отсутствует выносной элемент в увеличенном масштабе выреза через крепежные детали
	И4
	6

	обозначение  места разреза содержит отдельные ошибки
	      И5
	1

	тонкие линии переходов не показаны
	И7
	3

	у изделия, соединяемого с корпусом, отсутствуют или неправильно выполнены отдельные формообразующие элементы
	И8
	3

	у детали, соединяемой с корпусом, отдельные размеры отверстий под резьбовые стандартные изделия выбраны неправильно (не обеспечиваются необходимые зазоры)
	И9*
	3

	глубина вворачивания винтов и шпилек выбрана неправильно
	И10*
	3

	величина К, выступающей над гайкой части стержня болта или шпильки  диаметра d с шагом p резьбы, не соответствует общепринятым величинам К=0,25…0,5 d; К > 3p
	И11*
	1

	размеры отдельных стандартных изделий отличаются от заданных
	И12
	2

	отсутствуют отдельные стандартные изделия
	И13
	2

	показаны отдельные стандартные изделия, не соответствующие исходному заданию
	И14
	3

	отсутствуют или неправильно показаны осевые линии в отдельных плоскостях
	И!5
	1 

	наклон линий штриховки не соответствует ГОСТ 2.317-69
	И16
	4

	показаны отдельные невидимые участки осевых линий
	И17
	1 

	прочие отдельные ошибки или недостатки
	И18
	1

	
	
	

	При выполнении местного разреза:
	
	

	не указан масштаб увеличения местного разреза
	Р1
	3

	резьбовое гнездо под винт или шпильку выполнено неправильно
	Р2
	3

	не показаны отдельные зазоры
	Р3
	1

	показаны  отдельные лишние зазоры
	Р4
	1

	нарушены правила штриховки отдельных областей разреза
	Р5
	2

	не показана  или неправильно показана осевая линия
	Р6
	1

	линия обрыва разреза не выполнена стилем «Сплошная волнистая»
	Р7
	2

	отсутствуют отдельные линейные размеры резьбового гнезда
	Р8
	1

	отсутствуют отдельные справочные размеры стандартного изделия
	Р9
	1

	прочие отдельные ошибки или недостатки
	Р10
	1

	
	
	

	При заполнении основной надписи:
	
	

	отсутствие или неправильная запись наименования изделия
	Н1
	3

	обозначение документа повторяет обозначение “исходного” сборочного чертежа
	Н2
	2

	не заполнены отдельные графы
	Н3
	2

	неправильно заполнены отдельные графы
	Н4
	1


Примечание: 1.Запись  отдельные означает, что штрафные баллы за каждую ошибку сум       мируются. 
2. * Оценка проводится при отсутствии местного разреза
Таблица 3

	Величины штрафных баллов за отдельные ошибки и недостатки компьютерного выполнения 
сборочного чертежа

	Перечень основных ошибок (О) и недостатков (Н)
	Обозначение О и Н
	Штрафные баллы

	При выполнении изображений:
	
	 

	отсутствуют отдельные формообразующие элементы (ФЭ)
	И1
	4 за каждый

	неправильно выполнены или расположены отдельные ФЭ
	И2
	4 за каждый

	изображены лишние отдельные ФЭ
	ИЗ
	2 за каждый

	изображения отдельных стандартных изделий не соответствует требуемым размерам
	И4
	4 за каждый

	в отдельных плоскостях или для отдельных групп однотипных отверстий не показаны осевые линии или группа осевых линий
	И5
	2 за каждую

	в отдельных плоскостях или для отдельных групп однотипных отверстий  показаны не видимые участки осевых линий
	И6
	1 за каждый

	не выполняется п. 5 ГОСТ 2.315-68: Если предмет, изображенный на сборочном чертеже, имеет ряд однотипных соединений, то крепежные детали, входящие в эти соединения, следует показывать условно или упрощенно в одном-двух местах каждого соединения, а в остальных — центровыми или осевыми линиями
	И7
	4

	отдельные изображения превышают число необходимое для сборки и контроля 
	И8
	2

	прочие  отдельные ошибки или недочеты
	И9
	1 за каждый

	При нанесении размеров:
	
	

	не указаны отдельные габаритные размеры изделия
	Р1
	3 за каждый

	не указаны или неправильно указаны отдельные установочные, присоединительные размеры
	Р2
	2 за каждый

	прочие ошибки или недостатки
	Р3
	1 за каждый

	При нанесении надписей, линий-выносок, технических требований:
	
	

	отдельные номера позиций не расположены параллельно основной надписи чертежа вне контура изображения и не сгруппированы в колонку или строку по возможности на одной линии
	О1
	3 за каждый

	размер шрифта номеров позиций не выбран на один-два номера больше, чем размер шрифта, принятого для размерных чисел на том же чертеже
	О2
	1

	повторно указан номер позиции одной и той же составной части изделия
	О3
	1 за каждый

	линия-выноска, отводимая от линий видимого и невидимого контура, а также от линий, обозначающих поверхности, не заканчиваются стрелкой
	О4
	1 за каждую

	отдельные линии-выноски пересекают размерные линии, когда пересечение можно избежать
	О5
	2 за каждую

	не указан номер позиции отдельной составной части изделия
	О6
	1 за каждый

	отсутствуют отдельные необходимые линии-выноски
	О7
	1 за каждую

	обозначения видов (разрезов) выполнено неправильно или отсутствуют
	О8
	1 за каждое

	прочие отдельные ошибки или недостатки
	О9
	1 за каждую

	При заполнении основной надписи:
	
	

	отсутствие или неправильная запись наименования изделия
	Н1
	3

	обозначение документа повторяет обозначение “исходного” сборочного чертежа
	Н2
	2

	не заполнены отдельные графы
	Н3
	2

	неправильно заполнены отдельные графы
	Н4
	1


Таблица 4

	Величины штрафных баллов за отдельные ошибки и недостатки выполнения
спецификации

	Перечень основных ошибок (О) и недостатков (Н)
	Обозначение О и Н
	Штрафные баллы

	не подчеркнуты или неправильно подчеркнуты отдельные разделы спецификации
	С2
	1 за каждый


Продолжение табл. 4
	отсутствуют отдельный раздел (Документация, Материалы и т. д.) 
	С3
	3 за каждый

	не заполнена колонка «Формат»
	С4
	3

	отсутствуют или неправильно приведены отдельные обозначения входящих элементов (кол. цифр, положение разделительных точек и т. д.)
	С5
	1 за каждое

	приведен неверный порядок следования разделов спецификации
	С6
	3

	не указано количество элементов
	С7
	2 за каждый

	неправильно выполнено разделение разделов
	С8
	2

	отсутствие выравнивания
	С9
	1

	условное обозначение отдельного стандартного или другого изделия не содержит всех сведений о параметрах изделия или не содержит правильного номера соответствующего стандарта
	С10
	2 за каждое

	раздел «Поз.» заполнен неправильно
	С11
	4

	раздел (Документация, Детали, Стандартные изделия, Материалы.) заполнен неправильно
	С12
	2 за каждый

	прочие ошибки или недостатки
	С13
	1 за каждый

	При заполнении основной надписи:
	
	

	отсутствие или неправильная запись наименования изделия
	Н1
	3

	не заполнены отдельные графы
	Н2
	1

	обозначение документа повторяет обозначение “исходного” сборочного чертежа
	Н3
	2

	неправильно заполнены отдельные графы
	Н4
	1


Таблица 5

	Составляющие  высшей  оценки (ВО=90) выполнения  чертежа  детали

	1. Выполнение изображений
	2. Оформление чертежа

	1.1. Аксонометрия
	1.2. Прямоугольные проекции
	2.1. Размеры
	2.2. Основная надпись, технические требования и т. п.

	S1=23
	S2=25
	S3=35
	S4=7


Таблица 6
	Составляющие высшей оценки (ВО=45) выполнения аксонометрии и местного разреза  

	1. Выполнение аксонометрического изображения  S1=25
	2. Выполнение местного разреза S2=15
	3. Оформление основной
надписи S3=5


Таблица 7 

	Составляющие  высшей  оценки (ВО=40) выполнения сборочного чертежа 

	1. Выполнение 
изображений, штриховка S1=20
	2. Оформление чертежа

	
	2.1. Размеры  S2=15
	2.2. Основная надпись и т. п. S3=5


Таблица 8
	Составляющие  высшей  оценки (ВО=25) выполнения спецификации

	1. Заполнение таблицы S1=20
	2. Оформление основной надписи S2=5


.

